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GALALT (LELIVVIAKL

Przygotowanie podioza Powierzchnia winna byd strukturalnie zdrowa, czysta, bez kurzu, starych powlok, wykwitdw, olejow, tuszczéw itp., najlepigj lekko porowata (o
teksturze otwartej), o wilgotnoSci nie wiskszej niz 5% Nie stosowad na podiozach narazonych na podnoszenie sie wilgoci oraz poddanych negatywnemu cisnieniu
hydrostatycznemu. Do przygotowsania | cczyszezenia poctoza, zwlaszeza gladkisce Viub mato absorpoynego, mechanicznia otworzye teksture powierzchni za pomocg
szlifowania, piaskowania, Zlobienia lub jskskolwiek inng metoda Scierna (nie zalzca sie agresywnych metod mechanicznych ani Srodkéw chemicznych). Przed
rozpoczeciem aplikaci powierzehnie odkurzyd z kurzu i luZznych czasteczek
Miewnelkie ubytki, dziury | Zsiatkowania otworzyc | wypeinic Zaprawg epoksydowo-cementows MAXEFOX CEM lub zaprawg epoksydowyg MAXEPOX JOINT. Fowierzchnie
metalowe oczyscic usuwajac z nich wszelke Slady korozji, odttuscic. osuszye | odkurzyc.
Wieszanie. MAXEPOX ELASTIC dustarcra sig w dwuskadnikowych zestawach odwazonych fabrycznie. Najpierw kazdy ze skladnikdw oddzignie rozmieszac, nastgpnie
utwardzacz (komponent B) wiad w calosci do zywicy (kompornent A). Catosé mieszat mieszadem wolnoobrotowym (300-400 obr./min.), az powstanie produkt jednolity
pod wzgledem koloru | wyeladu. Mieznaczne ilosci produltu mozna rozmieszac recznie. Mieszania niepotrzebnie nie przediuzad ani niz uzywad mieszadla
szybkoobrotowego, bo moze to doprowadzic do podarzania lub napowietrzenia mieszanki.
Czas zdatnosci do uzycia tak przygotowanego materiatu wynosi 45 minut w temperaturze 20°C. W temperaturze powyze] 30°C czas ten ulega znacznemu skriceniu,
poniewaz migdzy kompanentami nastepuje reakcja chemiczna i dochodzi do wytwarzania sie cieptz. Do przygotowania zaprawy z piaskiem silikatowym najpierw
zmieszad ze sobg komponenty Zywiczne A+B, & nastepnie dodad do nich czysty i suchy piasek DRIZOR.O SILICA lub piasek barwiony MAXEFPOX CCLOUR. Mieszanie
kontynuowad, &2 powstanie produkt jednorodny pod wzgledem koloru | wygladu

Aplikacja. Jeslh MAXEPOX ELASTIC ma stuzyc jako podktad powtoki epoksydowej lub poliuretanowe], to pedzlem lub wetkiem natozyé jecna warstwe produkiu z
zachowaniem szacunkowego Zuzycia 0.4-0,5 kg/m?®
Jesl MAXEPOX ELASTIC ma stuzyc jako elastyczna powtoka aplikowana na posadzke, to pedzlem lub watkiem o krotkim wiosiu natozyc dwis warstwy produktu przy

zuzyciu 0,4-0.5 ka/m? na jedng warstwe. Przed aplikacjg drugie] warstwy pierwsza musi wyschngc tak, by nie lepita sie na dotyk, co trwa ok. 24 h w temperaturze 20°C

(uwzglednic panujace warunki atmosferyczne)

Aby uszczelnic peknigcia aktywne, pisrwszg warstwe MAXEPCX ELASTIC nalezy wzmocnit paskiem siatki z wiokna szklanego DRIZORO VEIL G45 o szerokosci 6-8
cm, zwracajgc uwage, by byla dokladnie zanurzona w pierwsze| powtoce. Gy plerwsza warstwa wyschnie, aplikowad drugg z zachowaniem takiego samego zuzycia co

przy pienwsze).

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzyé jako zaprawa powierzchniowa, 1o najpierw powisrzchnie zagruntowad, zaczekac, 27 podktad wyschnie | nie bedzie sie lepic na dotyk,
a nastgpnie procukt (komponenty A+B + piasek) rownomiernie rozprowadzic paca na pozadana grubosc. Calosc wykonczyc zacierajge paca.
Jesli MAKEPOX ELASTIC ma stuzyé jako elastyczne wypelnienie zlaczy. to szerokosE zigcza musi miescié sie w przedziale 6-30 mm, & jego gleboko3E winna
odpowiadac polowie szerokosci (jesli szerokoSE ztgcza nie przekracza 15 mm, jego giebokosE winna byt taka sama jak szerokosd). SzerokoSE ztacza winna by co
najmniej cztery razy wieksza niz przewidywane maksymalne poruszenie. Aby wypednic ztacze na catg giebokosci | zapewnic odpowiadnie wigzania na jego dnie,
zastosowad profil z pianki polietylenowej MAXCEL (Biuletyn techniczny nr 48) o srednicy o 25% wickszej niz srednica zlacza. Produkt wlaé do zlacza bezposrednio lub
wycisngt pistoletem, nastepnie wypoziomowsc | wygtadzic, by nadac ostateczne wykoficzenie
Jesl MAXEPOX ELASTIC ma stuzyc do wypelnienia, zakotwienia lub spoinowania elementow metzlowych, to wylewa sie go bezposradnio na migjsce aplkacji na
zasadzie grawitacji. Aby nie powstaly zimne zlgcza i dia zminimalizowania ryzyka zatrzymania powistrza pod powloka, zaprawe rozprowadza sie ruchem cizghm

zachowujac len sam kierunek ruchdw.

PRZECHOWYWANIE

G miesiecy w fabrycznie zamknietych opakowaniach. Przechowywacd w migjscu suchym, chtodnym i zacienionym, w lemperaturze 5-30°C. Chronic¢ przed mrozem,

wilgocia i otwartym storicem.

W temnperaturze ponizej 5°C moze dojst do krystalizacji komponentdw produktu. W tym wypadku nalezy je powoli podgrzewac w temperaturze 80-90°C, regulamie je
mieszajge, ez materiat stenie sig jednorodny | pozbawiony grudek, o wyglacdzie tekim samym jak przed krystalizacjg.

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ WYCENY INWESTYCYJNE U NASZYCH DORADCOW

TASMY | FOLIE
BUDOWLANE

Instalacje:
konfakt bezposredni: +48 605 227 040

magazyn dia dostaw 1111 ul. Kosciuszki 227, 40-600 Katowice

ven.pl

biuro@orangese
magazyn dia dostaw 1141 ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

NIP: 627-102-81-14

biuro@ orangeseven.pl

REGON: 271-573-094

TASMY | FOLIE
OPAKOWANIOWE

MATERIALY 1ZOLUJACE
| USZCZELNIAJACE

Chemia:
kontakt : +48 605 227 040
magazyn dia dostaw 1T1C: ul. Sigska 88, 40-742 Katowice

biuro@ocrangeseven.pl
magazyn dia dostaw 114C: ul Handlowa 2, 41-807 Zabrze
biuro@orangeseven.pl

SYSTEMY DOCIEPLEN
BUDYNKOW

_—

BEZPIECZENSTWO
I HIGIENA PRACY

Chemia

Kropelek:
kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1145IW: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

sklad.kropelek.zabre@orangeseven.pl

Pecefal:
kontakt bezposradni: +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1145K: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

sklad pecefal zabre@orangeseven.pl

Zeliwiarz:
kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 111SID: ul. Cegielnia Murcki 5, 40-749 Katowice

sklad zeliwiarz katowice@orangeseven.pl

Adres do korespondencji i fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzéw

KONTO: ING Bank §!qski 38 1050 1214 1000 0023 19208 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 2001 9487 0000
Pozostale dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



